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WAdash® ROZUMIME RECI VIBRACI

O ADASH

Wibrodiagnostyka to nasz gtéwny cel i obszar pracy.
Zajmujemy sie projektowaniem i produkcjg narzedzi

pomiarowych i analizujgcych oraz tworzeniem
oprogramowania diagnostycznego.

Firma Adash zostata utworzona w 1991 roku i od poczatku
byta zarzadzana przez jej dwdch zatozycieli. W czasie jgj
istnienia powstawaty podobne firmy, jednak wigkszo$¢
zostata przejeta przez duze korporacje. Stracity przez

to zdolno$¢ do podejmowania wtasnych decyzji
i personalnego wsparcia swoich klientéw.

Adash pozostaje firmg niezalezng, co gwarantuje nam
duzg przewage. Jeste$my bardzo otwarci na uwagi

i potrzeby naszych klientéw, bo wiemy, ze to rozwija
nasze produkty. Kontaktujac sie z nami, zaopiekuja sie
toba najlepsi specjalisci, czesto twércy proponowanych
rozwigzan twoich problemdw. Jeste$Smy profesjonalistami

w dziedzinie wibrodiagnostyki.

CERTYFIKATY

e CALIBRATION CERTIFICATE
3 s.n. 15543

EKSPORTUJEMY DO PONAD 90 KRAJOW.

ADASH - 0D 1991

TWORCA NARZEDZI

| OPROGRAMOWANIA
WIBRODIAGNOSTYCZNEGO

» produkcja narzedzi wibrodiagnostyki
» projektowanie oprogramowania diagnostycznego
» Swiatowa sie€ dystrybuc;ji




WAdash® ROZUMIME RECI VIBRACI

ROZWOJ | PRODUKCJA

Firma Adash dostarcza petng game urzadzen do diagnostyki
drgan, od prostych zbieraczy danych, po zaawansowane
analizatory drgan i systemy monitorowania on-line. Dane

z urzadzen przenosnych i systemoéw on-line moga byé
przesytane do oprogramowania Adash DDS w celu dalszej
analizy i archiwizacji danych.

Adash pragnie oferowac narzedzia i oprogramowanie

do diagnostyki drgan wszystkim klientom zgodnie z ich
potrzebami i budzetem. Chcemy, aby nasi Klienci aktywnie
korzystali z funkcji oferowanych przez nasze produkty,

a nie lezaty one odtozone bezuzytecznie.

WSPARCIE | SERWIS

Nasza sie¢ 90 dystrybutoréw na catym Swiecie pomoze
uzyskac odpowiedzi na wszelkie pytania o nasze produkty.
Gtéwna siedziba Adash pozostaje otwarta na telefony, e-maile
i jako prywatna, niezalezna organizacja oferuje unikalne
wsparcie Klienta.

Nieustannie rozwijamy i udoskonalmy nasze produkty.
Skutkuje to regularnymi uaktualnieniami oprogramowania
wewnetrznego urzadzen oraz programu DDS, dostepnymi
bezptatnie na stronie www.adash.com




ROZUMIME RECI VIBRACI

CZYM JEST WIBRODIAGNOSTYKA?

Wibrodiagnostyka to gtéwna metoda wczesnej detekcji defektow
maszyn. Przez lata udowodnita, ze jej analizy s bardzo skuteczne
i doktadne w sprawdzaniu ,zdrowia maszyny”.

Narzedzia wibrodiagnostyczne pomogg w utrzymaniu maszyn

w dobrym stanie. System wczesnej detekcji uszkodzen pozwoli

na szybkie znalezienie problemu na wczesnym etapie jego rozwoju.
Dzieki temu odpowiednie kroki moga by¢ podjete. Uchroni to twoja
fabryke od niespodziewanego przestoju w pracy i zwigzanych z tym
strat.

Firma Adash dostarcza caty szereg narzedzi wibrodiagnostycznych,
od prostych miernikéw po zaawansowane analizatory i systemy
monitoringu on-line. Zbierane dane moga zostac przeniesione

i przeanalizowane w oprogramowaniu Adash.

JAKTO DZIALA?

Pracujgce maszyny generuja drgania, ktdre duzo méwig o stanie
urzadzenia. Do pomiaru tego sygnatu korzysta sie z miernika

lub analizatora. Aby to zrobi¢, nalezy zamontowac czujnik drgan
w odpowiednim miejscu na maszynie lub tozysku. Narzedzie
mierzy sygnat drganiowy, analizuje i informuje o mozliwych
defektach. Najczesciej sa to uszkodzenia tozyska, niewywazenie,
niewspotosiowosé i luzy.
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DZIEKI PRODUKTOM ADASH MO:

e

okresli¢ stan maszyny zgodnie z normami ISO': b e
znalez¢ uszkodzenia maszyny

okresli¢ stan tozysk tocznych
skontrolowac poziom nasmarowania tozys '

przeprowadzi¢ wywazenie

przeprowadzic analize rozktadu drgz

skorzystac z funkcji strobe '

., >



WAdash® ROZUMIME RECI VIBRACI

A49 0 0 VI B RI 0 M A4300 - Vibrio M udostepnia wszystkie POMIARY TRYB EKSPERTA
: podstawowe pomiary wibrodiagnostyczne, jak Wielkosci normy I1SO [mm/s, ips] Automatyczna detekcja
......................................................................................................................................... > kondycja tozysk, identyfikacja niesprawnosci Stan tozysk [g] defektow maszyny

Wbudowana norma ISO 10816-3

mechanicznych i stan smarowania. : )
Automatyczna detekcja predkosci

WIBROMETR, ANALIZATOR

| ZBIERACZ DANYCH

o - 1277
mm/s [RMS]

$22.68

| [EEmEEEEEEL T
g - [RMS]

$0.27

ol

[EEEEE

AUTO 1500 RPM

4900 VIBRIO

Przyrzad jest wyposazony w 4 MB pamieci

do zapisu danych pomiarowych. Wbudowana
pamie¢ umozliwia wykonywanie pomiaréw
doraznych oraz w $ciezce pomiarowe;j.
Profesjonalne oprogramowanie analityczne jest
darmowe dla Vibrio M i moze by¢ pobierane

ze strony internetowej.

Przyrzad posiada wbudowany system ekspercki

automatycznej identyfikacji uszkodzen maszyny.

Darmowa wersja
oprogramowania DDS

pomiarowej)

Nowa funkcja Auto Save

(ograniczona wielko$¢ bazy

Akcelerometr wysokiej
jakosci

Solidny, rozciggliwy kabel
pomiarowy

Mocna baza magnetyczna

obrotowej

ol R A— 13:12
mm/s-[RMS]

i

AUTO 1500 RPM

(ANNNNNNNENNDY |
g - [RMS]

& 0.55

Wartosci ogélne

ol B A~ 13:14

g-[Demod-Env]

Ry

Przebieg czasowy

.l @R A~ 13:15
g1 0.4 0.50.2

06IIQ
05 15 50 1

! : 6
[kHz]

Pasma czestotliwosci

.l R A~ 1313
mm/s 200Hz
50

1

1.25Hz -> 34
2.75Hz -> 04
3.

Widmo FFT

.l B A~ 13:16

1500 RPM

Uszkodzenie tozyska

> Petna obstuga trzema przyciskami

> Wszystkie funkcje wgrane

> Tryb eksperta do detekcji
uszkodzen

> Kolorowy TFT wyswietlacz

PANEL GORNY

> Wejécie akcelerometru ICP®

> Bezkontaktowy czujnik
temperatury IR

> Stroboskop LED
> Wuyjscie do stetoskopu

gL

N

PRZEMYSLOWA

KONSTRUKCJA

> Wytrzymaty korpus aluminiowy
> Gumowa obudowa
> Akumulator Li-lon
> 16 godzin pracy



WAdash® ROZUMIME RECI VIBRACI

A4900 VIBRIO M EX

............... ->  wibrodiagnostyczne: wartosci ogdlne, widmo FFT,

ANALIZATOR DO STREF
ZAGROZONYCH WYBUCHEM

7] [V

wantll A— 15:24
mm/s-[RMS]

o =toy
S 0,35

POMIAR
PRZEMIESZCZENIA

. um-[
& 95
um-[F-F]

N 26

Wartosci ogdlne

3000 RPM

Sygnat zmienny

Vibrio M jest dostepny réwniez w wers;ji EXx,
ktdra umozliwia wszystkie podstawowe pomiary

sygnat czasowy, pasma czestotliwosci, Sciezka
pomiarowa i system ekspercki. Mozna réwniez
odstuchac sygnat, za pomocg dotgczonego
zestawu stuchawkowego.

Profesjonalne oprogramowanie analityczne jest

darmowe dla Vibrio M Ex i moze byc pobierane
ze strony internetowe;j.

Certyfikat Ex: 112 G Ex ib IIC T4 Gb

Il Nie gornictwo
2 Strefa 1
G Atmosfera gazowa

Exib  Sposob zabezpiecznia:
Iskrobezpieczenstwo wg: EN 60079-11,

Strefa 1
|08 Grupa gazowa — Acetylen, Wodor
T4 Klasa temperaturowa 135°C
Gb Poziom zabezpieczenia — Strefa 1

(wysoki poziom zabezpieczenia)

A4900 VIBRIO MP

WERSJA PROXIMITY

A4300 Vibrio MP posiada wiecej opcji pomiardw
niz standardowy Vibrio M. Te dodatkowe funkcje
umozliwiajg pomiary bezkontaktowe dzigki
czujnikom zblizeniowym.

A4910 LUBRI

OPTYMALIZACJA PROCESU
SMAROWANIA

INTUICYINY INTERFEJS INFORMUJE
O STANIE NASMAROWANIA

/= A—

Odpowiednie
nasmarowanie

17:10
g-[RMS]

A4910 Lubri to urzadzenie potrzebne

do utrzymywania maszyn w dobrym stanie. Stuzy
do monitorowania i kontroli procesu smarowania.
Mierzy i analizuje poziom nasmarowania tozyska,
dajgc jasng informacje dla operatora.

Korzystanie z A4910 Lubri wydtuza czas pracy
tozysk i nie marnuje smaru. Urzadzenie oferuje
réwniez opcje stetoskopu, stuchawki umozliwiajg
monitorowanie pracy tozyska. A4910 Lubri jest
bardzo prosty w obstudze i umozliwia podstawowe
pomiary i diagnostyke tozysk.

A4910 Lubri moze tez przechowywac dane

i korzystac z trasy pomiarowe;.

Darmowe oprogramowanie
diagnostyczne DDS
(limitowana baza pomiaréw)

Wydtuza zywotnos$¢ tozysk
Podstawowe pomiary
wibrodiagnostyczne

e | BN

> Monitoring i kontrola procesu smarowania
> Stan tozysk

il B —\r 17:09. 8
g-[RMS]

Nalezy dosmarowac Krytyczny poziom

nasmarowania

1l
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WAdash® ROZUMIME RECI VIBRACI

A4300 VA3 Pro

.......................................................................................................................................... >

TRZY KANALOWY ANALIZATOR,
KOLEKTOR DANYCH ...

07:44 [ ]
M‘
& ¢
FASIT strobo
(5
Analyzer Route Balancer

L)

Recorder Runup  Ultrasound

Info Menu Power Off

A4300 VA3 Pro to nasze najnowsze narzedzie
wibrodiagnostyczne.

Urzadzenie posiada 2 wejscia sygnatowe

i 1 TACHO dla sygnatu wyzwalajacego. Wejscie 2
pozwala na podtaczenie czujnika tréjosiowego.
Tryb ekspercki umozliwia automatyczng detekcje
defektéw maszyn, takich jak niewywazenie,
poluzowanie, niewspaétosiowos¢ i uszkodzenia
tozyska.

Umozliwia rowniez bezkontaktowy pomiar
temperatury poprzez podczerwien. Ma tez
funkcje latarki i stroboskopu LED. A4300 VA3 Pro
mozna obstugiwac jedna reka. Wazy tylko 780 g,
a zasilanie bateriami pozwala na 10 godzin pracy.
Dzieki niemu mozliwe sg pomiary na dtugich
trasach.

A4300 VA3 Pro jest konfigurowalny. Wybierz
spos$rod dodatkowych funkcjonalnosci,

np. analizator, wywazanie, trasa pomiarowa.
Mozna je zakupi¢ i pobra¢ bezposrednio

do urzadzenia. Nie trzeba wysytac go do fabryki.

Niewielkawaga -780¢g

Niski pobér energii

Idealny na trasy pomiarowe
Trasy kompatybilne z VA4 Pro

Posiada stroboskop i latarke

Oprogramowanie urzadzenia
aktualizowane darmowo poprzez
strong www

ah) ab’

Miernik ~ Tryb eksperta  Stroboskop  Analizator Trasa pomiarowa Wywazanie  Rejestrator Rozbieg Ultradzwieki

(£

PRZETWARZANIE DANYCH

KONWERSJAA/C

FFT w czasie rzeczywistym

Analiza demodulacyjno-obwiedniowa
ACMT - analiza tozysk wolnoobrotowych
Analiza rzedowa

Pasma czestotliwosciowe definiowane przez
uzytkownika

> Pomiar predkosci RPM
> Pomiar sktadowej statej
> Pomiar potozenia osi obrotu

7
IDEALNY NA TRASY POMIAROWE

)
>
>
)
>
>

Wzmocniona aluminiowa obudowa
Wymienialne baterie Li-lon

Ponad 10 godzin pracy

Kolorowy wyswietlacz 240x320 pikseli
Rozdzielczos¢ FFT 25 600 prazkéw
Pamiec 8 GB

A4300 VA3 PRO EX w@

> Analizator A4300 VA3 pro dostepny jest réwniez w wersji
iskrobezpiecznej.

> Do wywazania w strefie zagrozonej wybuchem dostepny jest
réwniez laserowy czujnik tacho w wersji iskrobezpieczne;j.

24Bit konwersja A/C

64Bit przetwarzanie sygnatu

Dynamika 120 dB

Bez automatycznej regulacji wzmocnienia

PANEL GORNY

> Wejscie czujnikowe ACC ICP®

» 2 wejscia sygnatowe AC/DC (IN1,IN2)

> IN2 umozliwia podtaczenie czujnika tréjosiowego
> Wejécie TACHO/TRIGGER

> Czujnik na podczerwien do pomiaru temperatury
» Stroboskop i latarka LED

> Mini USB do przesytu danych

136G exicopisliICT3Gc

13



WAdash® ROZUMIME RECI VIBRACI

A4300 VA3 PRO MODULY FUNKCJONALNE

MIERNIK

- Wartos¢ ogélna (RMS,
0-PEAK)

- Widmo FFT

- Sygnat czasowy

- Pasma czestotliwosci
- Przemieszczenie

- Temperatura

STROBOSKOP

14:25 L]

Whtgcz stroboskop, aby
wizualnie “zatrzymac”

] ruch maszyny i sprawdzic¢

2 elementy obrotowe. Mozesz
wykryc predkosc¢ obrotowg
maszyny.

1486.0 RPM
2477 Hz

FASIT - SYSTEM EKSPERCKI

Automatyczna detekcja
mozliwych niesprawnosci
maszyny:

- Niewywazenie

- Niewspotosiowosé

- Luzy

- Uszkodzenia tozysk

Modut wywazania pozwala
wykonac¢ dwuptaszczyznowe
wywazanie wirnikéw

w maszynach, takich jak:
wentylatory, dmuchawy,
wrzeciona.

Wuybierz typ pomiaréw (od wartosci ogélnej, poprzez widmo FFT i przebieg czasowy, do bardziej
zaawansowanych pomiardw jak orbity z sondami Proximity Probes). Wybierz ustawienia pomiaréw
odpowiednie dla Twoich wymagan (zakres czestotliwosci, prébkowanie, jednostki, etc.) i wykonaj

wszystkie predefiniowane pomiary jednoczesnie (do 3 kanatéw).

N
_

Cen

v Plantl/Unit1/Pumpl
v Plantl/Unit1/Pump2
vPlantl/Unit2/Motorl

Plantl/Unit2/Motor2

Plantl/Unit3/Fan2
Plantl/Unit4/Pumpl
Plantl/Unit4/Pump2
Plant1/Unit5/Pumpl
Plant1/Unit5/Pump2
Plant1/Unit6/Fanl
Plant1/Unit6/Fan2

REJESTRATOR

Modut $ciezki pomiarowej
jest uzywany do codziennego
gromadzenia danych

0 maszynach przemystowych.
Po prostu stworz swojg sciezke
pomiarowq i regularnie wykonuj
pomiary.

Tryb rejestratora zapisuje
nieprzetworzony- ,zywy”
sygnat z czujnika. Pozwala to
na pézniejsze przetworzenie
sygnatu na komputerze.

Menu

1000

Start

Podobny do trybu
analizatora, w ktérym mozesz
ustawi¢ dowolne pomiary.
Uruchomienie pozwala
kontrolowa¢ zapisywanie
danych na przyktad tak
szybko, jak to mozliwe, przez
zmiang predkosci, zmiane
czasu itp.

Pomiar dzwieku niemozliwego
do uchwycenia dla ludzkiego
ucha - ultradzwieki. Typowe
zastosowanie do wykrywania
wyciekéw powietrza,
wytadowania elektrycznego
lub wczesnego wykrywania
uszkodzen tozysk.

15



WAdash® ROZUMIME RECI VIBRACI

PANEL GORNY

A450 0 VA5 P ¢ A4500 - VA5 Pro to pierwsze urzadzenie na rynku,
ro . ktére taczy analize drgan, termowizje i wykrywanie WEJSCIA SYGNALOWE KONWERSJAA/C USB 20 SEUCHAWKI
.......................................................................................................................................... > ultradzwiekdw. Jest wiodgcym przyrzadem do » 4AC, ICP® zasilania > Konwersja 24bitowa > Szybki transfer > POS{U'ChaJ. sygnatu
. wykonywania pomiaréw i analiz drgafi maszyn. > allels > B4-bitowe przetwarzanie sygnatu  9enYeh drganiowego
WIELOFUNKCYJNY 4-KANALOWY » 1TACHO dla sygnatu » Dynamika 120dB
- VA5 Pro zawiera wszystkie podstawowe tryby wyzwalajgcego > Brak automatycznej regulacji

ANALIZATOR DRGAN pomiaru oraz mozliwosci pomiarowe. Dodatkowo wzmocnienia

VAS Pro umozLliwia podtgczenie kamery
termowizyjnej do analizy
¢ w podczerwieni, w tym zapis i przesytanie obrazéw
Duzy ekran dotykowy - IRdo oprogramowania DDS.

Podswietlana klawiatura VAS5 Pro jest rowniez wyposazony w standardowy

aparat do wykonywania zdje¢ maszyn i ich
pozniejszego wykorzystania w raportach.
Urzadzenie jest réwniez wyposazone w tryb analizy
sygnatury pradu silnika, ktéry jest jedng z metod

Whbudowany aparat
Kamera termowizyjna

Modut ultradzwigkowy  diagnostyki silnikow elektrycznych. PODSWIETLANA KLAWIATURA
A4500 - VA5 Pro jest przeznaczony dla inzynieréw
odpowiadajacych za diagnostuke maszyn, > Analizator VA5 Pro jest wyposazony

w podswietlang klawiature, co sprawia,

Ze urzadzenie jest wygodne w obstudze,
nawet w ciemniejszych miejscach z mniejsza
widocznoscia.

wywazanie oraz czynnosci serwisowe i kontrolne.

PRZETWARZANIE DANYCH

> FFT na 3 276 000 prazkéw, w czasie rzeczywistym

> Zakres czestotliwosci do 90 kHz

> Rejestracja do 20 godzin z kazdego kanatu

> Analiza demodulacyjno-obwiedniowa, rzedowa

> ACMT - analiza tozysk o bardzo niskiej predkosci obrotu
>

Pasma czestotliwosciowe definiowane przez
uzytkownika

| TRYB EKSPERTA - FASIT

> Automatyczna detekcja uszkodzenia maszyn
> Wytyczne normy IS0 10816-3
> Baza danych tozysk

17
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WAdash® ROZUMIME RECI VIBRACI

A4400 VA5 Pro - TRYBY POMIAROWE

1 RMS ch:1 B:10-1000Hz N5:4096 T:1s. ;2 Plane 1 Plane 2
s - ..-Illllllllllﬂ e
[ & a1 _\11
ViR Bl 3 o
Amplitude: 2.42 (mm/s RMS] /Amplitude: 4.36 (mmvs RMS]
Phase: +74.811 Phase: 119.8 1
Speed: 25.7 (1) Speed: 25.7 1)
Run 1: 9.92 (mms RMS] Run 1: 11.5 (mevs RMS]
Effect: 75.6 (%] Effect: 62.2 (%)
Bal.Quality: 0.363 Bal.Quality: 3
ANALIZATOR WYWAZENIE TRYB EKSPERTA
> do 4 kanatow jednoczesnie » intuicyjna procedura graficzna > automatyczna detekcja
wywazania uszkodzen

1 RS ch:1 B:10-1000Hz NS:4096 T:1s
R: 1.20 mm/s e

REJESTRATOR TRASA POMIAROWA
» 4 kanatowa rejestracja > do 8000 punktow
» 20 godzin nagrania pomiarowych

> oprogramowanie DDS

TEST ROZBIEGU/WYBIEGU

spec chit R:0-400Hz L:800 T:2s.

[Make 2 hits

STETOSKOP LUBRI
> podstuchiwanie sygnatu > monitorowanie i kontrola
drganiowego procesu smarowania

TEST UDERZENIOWY

ANALIZA OKTAWOWA ADS
> animowany rozktad drgan

ULTRADZWIEKI

1 frf ch:1->2 R:800Hz L:1600 T:2s
15]

o

REJESTRATOR - ZASTOSOWANIE

Wyobrazmy sobie, ze zamierzamy wykonac
pomiary wielkiej, przemystowej dmuchawy
podczas rozruchu. Ustawiamy czujnik na maszynie
i konfigurujemy pomiary. Nastepnie zlecamy
operatorowi uruchomienie maszyny. Po kilku
sekundach okazuje sie, ze pomiary zostaty
btednie skonfigurowane i zlecamy operatorowi
zatrzymanie maszyny, a po rekonfiguracji
kolejne uruchomienie. Ale operator stwierdza:
“Przepraszam, system sterowania nie zezwolit
na kolejne uruchomienie, nie mozemy ingerowac
w proces produkcyjny, prosze przyjechac

za miesigc”. To moze by¢ powazny problem dla
Ciebie, czyz nie? Wykorzystujac tryb rejestratora
unikniesz takiej sytuacii.

Ustaw czujnik na maszynie, uruchom tryb
rejestracji i zapisz "zywy"” sygnat podczas
rozruchu maszyny. PdZniej mozesz analizowaé
ten zapis w biurze. Innymi stowy mozesz zmieniac¢
konfiguracje pomiardw jak tylko potrzebujesz

i odtwarzac ten zapis kolejny raz, aby otrzymac
wymagane rezultaty.

ODPOWIEDZ CZESTOTLIWOSCIOWA DLA ANALIZY
MODALNEJ

> A4500 VA5 Pro umozliwia pomiary odpowiedzi czestotliwosciowej dla
analizy modalnej. To jest atrakcyjna alternatywa dla rozbudowanych
systemoéw, zazwyczaj uzywanych do tych celdw.

> Dane sg eksportowane w formacie UFF. S one tatwe do zaimportowania
do kazdego oprogramowania przeznaczonego do analizy modalnej.

Type: frf Trigger Mode: single
freerun.single Runup Mode: time
Input: 14 Speed Change[Hz]: 1.00
Window:  transient Time Change[s]: 1
Shift[ms]: -4 Trigger Source: ampli
Length[ms]: 14 Pretrig[%]: 25
Output: 2 Ampl Trig Channel: 1
WII'K_?IOWZ exponential Ampl Trig Level[N]:  -25
Shift[ms]: -4 External Trig Edge: rising
Length[ms]: 500 External Trig LevellV]: 1
Result Type: H1 Save
Range[Hz]: 800
15=2048Hz
Lines: 1600
t=2s,df=0 5Hz
Avg:
total t=5s
Overlap: 50%

Save

REJESTRATOR “SUROWEGO"” SYGNALU

Zapisz nieprzetworzony sygnat, kiedy nie jeste$ pewien
ustawien.

Wuykonaj pdzniejszg analize zarejestrowanego sygnatu w biurze.
A4500 VA5 Pro rejestruje do 4 kanatdw synchronicznie.

Oprogramowanie analityczne A4410 Virtual Unit mozna pobrac
darmowo ze strony www.

20 godzin nagrania (4 kanaty, czestotliwos$¢ probkowania 64
kHz).

19
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VA5 PRO - NOWE MOZLIWOSCI POMIAROW

TERMOWIZJA

Kamera termowizyjna rozszerza analizator o nowe mozliwosci. Znajdz przegrzane tozyska, luzne
potaczenia elektryczne, zablokowane rury w wymiennikach ciepta i inne problemy przemystowe.
Kamera IR ma rozdzielczos¢ 384 x 288 pikseli w zakresie temperatur od -10 do 250 °C.

Emissivity:  0.95
297
223
80.4

MCSA - ANALIZA SYGNALU PRADOWEGO SILNIKA

Analiza sygnatu pragdowego jest przydatnym narzedziem do inspekc;ji silnikdw elektrycznych.
Szczegdlnie przy wykrywaniu peknietych pretdw, ekscentrycznosci szczeliny powietrznej, zwarc
w uzwojeniach i jakosci pradu.

Whbudowana kamera pomaga organizowac prace konserwacyjne. Zréb zdjecie maszyny
z widocznymi uszkodzeniami, takimi jak wyciek oleju, luzna czes¢ lub inna niesprawnos¢. Zdjecia
moga by¢ przechowywane w oprogramowaniu DDS. Aparat ma rozdzielczo$¢ 5 MPx i autofocus.

21
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WAdash® ROZUMIME RECI VIBRACI

BEZPRZEWODOWY CZUJNIK
WIBRACJI

POMIAR Z BEZPIECZNEJ ODLEGLOSCI ZA POMOCA VA5 PRO

Od teraz mozesz cieszyc sie prostotg pomiaru
drgan i chronic siebie, mierzac niebezpieczne
urzadzenia z bezpiecznej odlegtosci, nawet przez
zamkniete drzwi.

WAVIS (Wireless Adash Vibration Sensor) to
bezprzewodowe, przenosne rozwigzanie. Sktada
sie z bezprzewodowego czujnika WAVIS i
analizatora VAS Pro.

WAVIS to tréjosiowy, bezprzewodowy czujnik

do pomiaréw w czasie rzeczywistym. Wreszcie
mozesz bezpiecznie mierzy¢ w miejscach, gdzie
konieczne jest zachowanie bezpiecznego dystansu
od maszyn!

Tréjosiowy czujnik bezprzewodowy
Bezpieczny pomiar

WAVIS jest kompatybilny z analizatorem Adash VA5 Pro. Teraz mozesz korzystac ze wszystkich zaawansowanych
mozliwosci pomiarowych, bedac w bezpiecznej odlegtosci od niebezpiecznej maszyny.

A4404 SAB

N1 Ing

:l Ac */-124 pgay
‘l icp lseleclanle)
KOC +/.24y PEAK

VA5 PRO - OPROGRAMOWANIE VIRTUAL UNIT

A4404 - SAB to niewielki analizator z az czterema
wejsciami.

Podtacz A4404 - SAB do kazdego komputera
przez port USB i zacznij nagrywac i analizowac
sygnaty drganiowe. Urzadzenie jest wyposazone
w dodatkowe moduty do wywazania, test
rozbiegu/wybiegu oraz pomiaréw wartosci
akustycznych. Z analizatorem dostarczamy

nasz autorski system detekcji defektéw badanej
maszyn.

Analizator jest zasilany z portu USB, dzigki temu
nie potrzebuje dodatkowego zewnetrznego
zasilania.

Podtacz A4404 SAB do laptopa

i korzystaj z petnej funkcjonalnosci
oprogramowania VA5 Pro na czterech
kanatach

Darmowe pobranie oprogramowania
VAS Pro - Virtual Unit pozwala

na skorzystanie z wszystkich funkcji
analizatora na komputerze

KIESZONKOWY ANALIZATOR DRGAN Z OBSLUGA 4 KANALOW:
4 AC, ICP® (ON/OFF), 4 DC, 1 TACHO

4

| &

it P
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WAdash® ROZUMIME RECI VIBRACI

SYSTEM MONITORINGU ON-LINE -

NIGDY NIE BYL TAK PROSTY!

Potaczenie WiFi

GRP A : GRPB
CH2 CH3 CHA i CH5 CH6 CH?
- § & @ g9 @ 9

............ > A3716_3U

» 16 wejs¢ AC
» 16 wejs¢ DC
» 4 wejécia TACHO

» 16 wyj$¢ BNC dla buforowanych sygnatow
czujnikowym

» 16 programowalnych wyjs¢ przekaznikowych

» 16 programowalnych wyjs¢ 4-20 mA

A3716 to potezne urzadzenie monitorujgce
on-line prace maszyn. Moze pracowac niezaleznie
jak réwniez jako dodatkowy modut istniejgcego
systemu ochrony.

Inteligentny system akwizycji danych

0 .

GRPC } GRPD
CH10 CH11 CH12 CH13 CH14 CH15 CH16
A g R L g D g B |
@ & 6o & & G B -
STATUS

]

A3716 posiada wejscia: 16 AC, 16 DC

oraz 4 TACHO. Pomiar odbywa sie jednocze$nie
na wszystkich kanatach. Moduty A3716 moga
by¢ w tatwy sposéb ztozone w duze systemy
pomiarowe.

Przyktad uzycia - system z trzema modutami A3716 2U

> Modut A3716 jest obstugiwany przez oprogramowanie DDS. Konfiguracja
jest bardzo prosta, wystarczy stworzy¢ w programie drzewko urzadzen,
punktéw pomiarowych i wymaganych pomiaréw. Nastepnie przypisac je
do odpowiednich kanatow. Przycisk START uruchomi zbieranie danych.

> Nowy system zbierania danych zostat stworzony specjalnie dla A3716.
Dzieki temu modut rejestruje sygnaty drganiowe bez przerwy, nie tylko
w interwatach czasowych. Inteligentny system akwizycji zapisuje je
do bazy danych.

KONFIGURACJA | OBSLUGA

> Modut A3716 w sposab ciggty monitoruje maszyny i zapisuje sygnaty
do bazy danych. Dostep do niej jest mozliwy z kilku jednostek
operacyjnych.

> Wielkg zaletg oprogramowania DDS jest tatwos$¢ konfiguracji. Nie
potrzebna jest skomplikowana instalacja serwera i pézniejsza jego
konfiguracja. System jest takze zoptymalizowany pod wzgledem
zapotrzebowania na pamiec i transfer.

SCHEMAT UZYCIA SYSTEMOW A3716

A > 16 kanatdw systemu podtgczonych do punktéw pomiarowych

Ethernet

Magazyn
danych

e

I HIMH“ }*\W"m Mw

Kontrola i analiza danych

A3900 to prosty system on-line z obstugg jednego
: kanatu. Mierzona wartosc jest wyswietlana
......................................................................................................................................... > na panelu czotowym i przesytana do systemu

kontroli przez petle prgdowg 4-20 mA. Posiada
JEDNOKANALOWY ...00 réwniez programowalne wyjscie ,ALARM",
SYSTEM ON-LINE

A3900

> Tkanat, wielkosci do wyboru: [mm/s], [ips], [g]
> Wyswietlanie wartosci

> Wuyjscie petlg pradowg 4-20 mA

> Wyjécie przekaznikowe

> Programowanie z poziomu komputera

25
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WAdash® ROZUMIME RECI VIBRACI

KOMPAKTOWY SYSTEM
DIAGNOSTYCZNY ON-LINE

Opcjonalna liczba kanatéw wejsciowych
Kompaktowy rozmiar, montaz na szynie DIN
Algorytm adaptacyjny akwizycji danych
Zdalny, wielokanatowy analizator

Potaczenie WiFi

............ > A3800

» 4-16 wejé¢ AC
» 4-16 wejé¢ DC
» 1-4 wejé¢ TACHO

A3800 to kompaktowy system monitorowania
i diagnostyki on-line. Niewielki rozmiar A3800
pozwala na montaz bezposrednio na szynie DIN.

Dostepna opcjonalna liczba kanatéw (4, 8, 12, 16).

Jednoczesnie dostepne wejscia AC i DC. W 16
kanatowej konfiguracji mozna uzyc 4 kanatéw
TACHO.

Liczba kanatdw jest okreslana poprzez plik licencji.
W razie potrzeby zwigkszenia liczby kanatdw,
nalezy jedynie wgrac plik licencji. Zadna ingerencja
W urzadzenie nie jest wymagana.

Kazda grupa 4 kanatdéw mierzy w petni
synchronicznie. Pomiedzy grupami nastepuje
multipleksowanie.

APLIKACJA SYSTEMU A3800

Czujniki drgan

Czujniki drgan

Potaczenie kablowe

Tacho (predkosc)

System A3800 moze by¢ uzyty jako wielokanatowy

analizator. Ustawienia i obstuga odbywa sie poprzez

oprogramowanie VA4 Pro - Virtual Unit software (darmowe).

reh5BEh6— . eh1B-€ch8

{: | e o - | o Vi
reh8G-Eh10 renfiqGrehi2

Y e - [ |

Ch15-D - Ch 16

> PANEL CZOLOWY A3800

Ethernet

DDS

Archiwizacja danych
Przetwarzanie
Konfiguracja systemu A3800

OPRGRAMOWANIE VIRTUAL UNIT

e Zdalna analiza danych

*  Wielokanatowa analiza

*  Funkcjonalno$¢ odpowiadajacy
VA5 Pro

\> PANEL WYJSE A3800
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APLIKACJA EXPERT GUARD
DO MONITOROWANIA ONLINE

= - - —
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System Omega to ekspert, ktéry dostarcza
informacji o istotnych problemach z maszynami

i ich nasileniu. Jesli nie posiadasz dziatu
diagnostyki drgar, Omega daje Ci doskonatg
mozliwos¢ poznania stanu swoich maszyn.
Moze byc réwniez dobrym wsparciem dla Twoich
diagnostéw.

Wouystarczy, ze stworzysz plan rozmieszczenia
maszyn w fabryce.

Podtacz czujniki do odpowiednich punktéw
pomiarowych i sparuj je z systemem
monitorowania online A3800 lub A3716 - i juz
mozesz monitorowac¢ swoje maszyny 24/7.

Monitorowanie drgar online 24/7
Automatyczne wykrywanie usterek

Normy ISO 20816 lub wartosci graniczne
uzytkownika

APLIKACJA DLA POMIESZCZEN KONTROLNYCH

PODSTAWOWY WYKRES

Jest to podstawowy wykres z informacjami

o stanie maszyny. Dla wartosci granicznych
uzywana jest norma I1SO 20816, ale uzytkownik
moze ustawi¢ wtasne wartosci graniczne.

Podstawowq informacijg jest [l NIEBEZPIECZENSTWO

trend postepu awarii: .
OSTRZEZENIE

¥ DpoBrYSTAN

| Live - wartos¢ rzeczywista
dnia (day)
W - $rednia wartos$¢ z ostatniego

H - $rednia wartosc¢ z ostatniej
|
I I tygodnia (week)

godziny (hour)

D - $rednia warto$¢ z ostatniego
H Live M -$redniawartos¢ z ostatniego

miesigca (month)

-i
M W D

Omega zostata stworzona specjalnie do pomieszczen kontrolnych
w fabrykach, w ktdrych monitorowane sg cisnienia, temperatury i
inne parametry procesowe. Wraz z tymi danymi mozna wyswietlac
rowniez informacje o stanie mechanicznym maszyn. Omega wykrywa
najczestsze usterki i prezentuje wartosci biezace oraz trendy w formie
kolorowych wskaznikéw stupkowych.

Uszkodzenie tozyska

TYPY USZKODZEN

Wuykres poziomu uszkodzenia prezentowany jest
dla nastepujacych typow:

Luzy Niewywazenie

o
=

M W D H Live

Niewspotosiowosc

i i [ i

M W D H Live

M W D H Live

i e i . b

M W D H Lie

A4950 STROBO

STROBOSKOP

A4802

GENERATOR SYGNALU

........................................................ >

Stroboskop umozliwia pozorne zatrzymanie
obrotowego lub okresowego (powtarzalnego)
ruchu maszyny. Ponadto pozwala stwierdzi¢
predkos¢ obrotowg maszyny lub wykonac
pomiar synchroniczny, bez koniecznosci
stosowania znacznikéw odblaskowych na wale
maszyny. Stroboskop A4950 wykorzystuje
trzy ultrajasne diody LED z system optycznym,
jako zrddto btyskéw. Obstuga jest bardzo prosta
i intuicyjna, a odbywa sie trzema przyciskami

z wykorzystaniem kolorowego wyswietlacza
graficznego. Dwie standardowe baterie

lub akumulatory AA zasilajg stroboskop. Mozna
wykorzystaé A4950 jako tachometr, podtgczajac
zewnetrzny czujnik predkosci obrotowej.

Czestotliwos¢ btyskéw od 0,5 Hz
do 500 Hz

Sterowanie wypetnieniem btysku

Czestotliwos¢ btyskéw sterowana
wewnetrznie lub poprzez zewnetrzne
wyzwalanie

A4802 symuluje zachowanie standardowego
czujnika przyspieszen ICP® z czutoscig 100 mV/g.
Urzadzenie generuje doktadne wartosci dla 80 Hz
i 8 kHz. Dzieki temu uzytkownik moze sprawdzi¢
doktadnos$¢ pomiarowa i sprawnos¢ analizatordw,
miernikdw i systemdéw monitoringu.

Szybkie i tatwe sprawdzenie
przewodéw, analizatoréw i systemow
monitoringu

A4801

» Symuluje czujnik przyspieszen o czutosci 100 mV/g
> Dwa wuyjécia - MILi BNC
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DDS SOFTWARE

......................................................................................................................................... >

POTEZNE NARZEDZIE
DO PRZECHOWYWANIA
DANYCH | ANALIZY
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Basic Report
Tree: DDS 2014 Meeting
~{ Plant1\Unit1\Pump1

5

On-line

Oprogramowanie DDS to zaawansowane
narzedzie do gromadzenia danych i ich oceny.
Pozwala uzytkownikowi na przetwarzanie danych
zebranych przez urzadzenie wibrodiagnostyczne.
W petnej konfiguracji posiada wszystkie funkcje
potrzebne do przesytania danych, analizy

i przechowywania.

DDS komunikuje sie z kazdym naszym
urzadzeniem. Jeden program obstuguje wszystkie
analizatory, mierniki i systemy monitoringu firmy
Adash.

Przyjazny dla uzytkownika
Niezawodny

Darmowe aktualizacje oprogramowania
Bez optat rocznych

ii::T .
[=]

Doradca Adash Al

Poznaj Aidy, naszego doradce Al
ds. analizy drgan.

ADS SOFTWARE

WIZUALIZACJA DRGAN MASZYN

ROUTE
DOWNLOADER

PRZESLIJ KONFIGURACJE
SCIEZKI DO TECHNIKA
NADRUGIM KONCU SWIATA

Oprogramowanie ADS opiera sie na metodzie
eksploatacyjnej analizy modalnej (ocena rozktadu
drgan w czasie pracy maszyny). Dzieki niej
mozna wizualizowaé wibracje maszyny. Podczas
animaciji ruch jest spowolniony, a amplitudy drgan
powiekszone. Utatwia to odczyt.

Oprogramowanie ADS korzysta z pomiaréw drgan
oraz przetwarzania sygnatdw. Po przetworzeniu
danych prezentuje wynik w postaci animacji
drgan o najsilniejszej lub kilku wybranych
czestotliwosciach.

Prezentowane dane s3 bardzo tatwe do zrozumienia.

Natychmiastowa wizualizacja drgan
maszyny

Wagrywacz $ciezki jest prostym narzedziem

do transferu Sciezki. W oprogramowaniu DDS
mozna utworzyé konfiguracje Sciezki w postaci
pliku o niewielkim rozmiarze. Mozna przestac¢ ten
plik poprzez email do Twojego technika, ktéry jest
daleko i nie ma dostepu do oprogramowania DDS.
Technik zataduje konfiguracje $ciezki do swojego
analizatora poprzez wgrywacz $ciezki i wykona
pomiary. Nastepnie utworzy jeden plik i przesle go
do Ciebie (wraz z danymi pomiarowymi). Ten plik
jest gotowy dla oprogramowania DDS i wartosci
beda zapisane w Twoim drzewie pomiaréw DDS.

Oprogramowanie wgrywacz sciezki
jest kompatybilny ze wszystkimi
urzadzeniami przeno$nymi Adash.
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